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1.
PRESENTAZIONE DELLA SOCIETà
La DITTA è una società che ha per oggetto sociale la lavorazione di apparecchiature elettromeccaniche e di motori elettrici: in particolare effettua la costruzione, tramite legatura, collegamento ai terminali, saldobrasatura, isolamento, legatura, pressatura e collaudo con verniciatura per immersione finale di motori elettrici finiti

L’azienda è situata a _______________, in Via ______________ tel ……………, fax ……………….., e-mail ________________________.

La DITTA è nata nel ___________ per rispondere ad una necessità di una attività  industriale presente sul territorio comunale.

La prima attività consisteva solamente in una fase ben specifica del ciclo di lavorazione delle macchine elettriche cioè il “collegamento”; il primo e unico cliente era la _______________.

Già nell’anno _____ si era espansa l’area di lavoro passando dal solo collegamento alla legatura, pressatura e collaudo del prodotto aumentando, ovviamente, anche il numero dei clienti.

L’anno _____segna una ulteriore crescita dell’azienda, che espande la superficie, il numero dei cliente e le lavorazioni.

Al momento attuale l’azienda sta pianificando di aumentare e diversificare ulteriormente le sue attività, per proporsi sul mercato Europeo, lavorando in sinergia anche con altre  aziende del settore. 
2.
CICLO PRODUTTIVO

L’azienda  esegue lavorazioni su macchine elettriche coadiuvata dall’uso di apparecchiature tecnologicamente avanzate, per poter garantire caratteristiche di qualità che soddisfino le normative internazionali e i capitolati dei clienti.

Il ciclo di produzione prevede le seguenti fasi:

· Bobinatura

· Isolatura

· Avvolgimento e inserimento in cava

· Collegamento

· Saldobrasatura

· Legatura

· Bendaggio

· Pressatura

· Controllo

· Collaudo finale e verifica di funzionamento

· Verniciatura e essiccatura 

· Consegna dei prodotti finiti  al cliente

